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TRAVAIL DEMANDE

Table porte-revues

Théme n°1 :

Les matériaux

Capacités 4 Temps Baréme
P Travail demandé Ressources d’g:rltere§ Réponses o )
Savoirs évaluation indicatif proposé
1 - Pour réaliser le plateau du dessus, il est preferable T o e e e e ans
d'utiliser du panneau de particules. - Au moins trois _
, _ - raisons justes 2 e 6 min . 13
Indiquer pour quelles raisons, on utilise ce type sont connues.
de panneaux. 1 TN
2 - Les quatre pieds sont réalisés en fréne massif.
c2 En ébénisterie a quel pourcentage d'’humidité doit- ;i,iair%?(;gemage
. . " .
Traiter décider on utiliser le bois ? DrOpOSé est Pourcentage d H% = ..o, 4 min .13
compatible.
S1 3 - Quelles seraient les conségquences en cours de - Les Principales 1
Les matériaux fabrication et sur I'ouvrage si ce pourcentage conséquences | T
d'humidité n'était pas respecté ? Sont indiquées 2 R + v ¢ 10 YO st sac s et uaurern T a st s e aRa s s rrr b ey .
31,04 . -7 min 14
' Connaissances | (Minimum de B e e e
Les personnelles quatre
caractéristiqgues , A o e e
- réponses).
physiques
Mécaniques. 4 - Pour obtenir un taux d'humidité de 8 % il est 1er Période
souvent hécessaire de passer le bois dans un
3105 séchoir.
Les facteurs de
variation - D'une facon générale, la conduite d'un séchoir - Les périodes seme Période
s'effectue en trois périodes relativement distinctes. sont définies ,
_ o o ] distinctement et 6 min ../ 6
- Citer ces périodes et indiquer en quoi elles commentées
consistent. justement.
3éme Période :
Total de la page : .. 116
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TRAVAIL DEMANDE

Table porte-revues

Théme n°2 : Les défauts des bois

Capacités it Temps Baréme
ap Travail demandé Ressources , pntergs Réponses P ?
Savoirs d’évaluation indicatif proposé
co 5 - Lors du débit des parties des pieces en bois
. massif, vous devez epurer les défauts. 1
Traiter _ . e
décider - Citer les defauts a éliminer. AU moins
quatre 2.
81 . O T P PP
Connaissances | defauts 5 mi /4
Les personnelles majeurs sont min et
materiaux cites. B e
51.05
Les facteurs G e
de variation.
Théme n°3 : Le corroyage
6 - Au corroyage, il est important d'obtenir un état de o e e e s
surface convenable pour limiter les opérations de
. Au moins
finition. ‘ Connaissances quatre e
- Citer les facteurs influents sur un état de surface. personnelles facteurs 8 min .. 16
justes sont 3.
proposés @ I Ry PN
$4.02
PR
La coupe
des
matériaux. ) '
7 - A la raboteuse, il vous est demandé un pas Dossi Inscrire la vitesse d'amenage dans ce cadre.
. ossier
d'usinage de 0.4 mm. Ressources La vitesse
- A quelle vitesse d'amenage régler cette machine d’amenage
Page 3/3 roposée est
pour obtenir un pas de 0.4 mm ? Tableau de gxa%te ot 6 min .. 14
Z=4 détermination Funité est
n = 5000 Tours/minute d'un pas indiquée.
d'usinage.

Total de la page : .l 14
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TRAVAIL DEMANDE

Table porte-revues

Théme n°4 : Les liaisons

Capacités Temps Baréme
P Travail demandé Ressources d’gritéres Réponses o i
Savoirs valuation indicatif | proposé
52.02 8 - Pour la liaison entre les deux piéces constituant le
Les liaisons pied, il est utilise I'assemblage a rainure et - Les trois To
languette. Dossier ressources | assemblages .
: . _ Proposes SoNt | 2~ ... 3 min I
St - Proposer au moins trois autres assemblages Perspective P.1/3 adaptés a ce
Les matériaux pouvant convenir pour ce type de liaison, type de liaison. 3.
S1.04 ‘
Le:s . 8 - Citer les causes possibles d'un collage défectueux.
caractéristiques 1
Physiques - Au moins o
i Connaissances quatre causes
Mécaniques proposees D e e .
chimiques personnelles peuvent étre 6 min ...16
responsables
d!un mauvais 3  ierasrrerarars i eaE AT A RA P I b bE bR
coliage.
B e e e
10 - Pour effectuer le mortaisage sur-le pied, vous _
S4 : ' e s .
. disposez d'une mortaiseuse a un couteau Dossier ressources | _ 1, i choisi - .
Connaissance (mortaiseuse & outil vibrant). Tableau des outils | permet -Outil : ................ 4 min .
des matériels et , . o l'usinage.
des systémes. - Indiquer la référence de I'outil avec lequel vous Page2/3
pouvez réaliser ces mortaises.
Théme n°5 : Le profilage
11 - Pour profiler fa rainure de 'assemblage entre les W il choisi
X i - L'outil choisi
deux éléments du pied, vous devez choisir foutil | DOSSIerressources | = adapté 4 -OutilN°. . 3 min E
54 parmi ceux proposés. Page 3/3 cet usinage.
Connaissance
des matériels et Dossier ce
des systémes. ressour - La fréquence _
12 - A quelie fréquence de rotation réglerez-vous la Abague de rotation est - Fréguence de rotation = ...................on 4 min .14
: , . juste,
toupie avec l'outil choisi ? page 2/3 J

120

Total de la page
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TRAVAIL DEMANDE

Table porte-revues

Théme n°5 : Le profilage
Capacités it Temps Baréme
P Travail demandé Ressources ,prltereg Réponses . P
Savoirs d’évaluation indicatif proposé
C2 13 - Pour l'usinage de cette rainure, il est
Traiter recommandé d’utiliser Pentraineur. - Les
. : avantages | e,
Décider. - Citer les-avantages de ce mode d’amenage. Connaissances cités sont 8 min /6
' Personnelles, pertinents o
| (minimum de 6
S4 reponses).
La connaissance
des matériels et . )
des systémes : 14 - Représenter de fagon claire et precise la ,/_\
position de 'entraineur vue de dessus sur la - La position de 1 m
$4.02 piece. Dossier I'entratneur
La coupe des ressources permet un
o défilement en .
matériaux. Page 2/3 appui continu 10 min .15
Dessin de contre les pid
54.03 définition du pied | référentiels de S,
' la machine.
Les procédés
d'usinage.
Theéme n°6 : La finition des ouvrages
15 - Ces tables doivent résister aux chocs, aux
rayures et aux produits ménagers. _Un vernis
courant @St | 5 min .15
- Proposer un vernis résistant & ces contraintes. propose.
S5.03 Connaissances
Les technigues de
finition 16 - Au moment de I'application, le vernis est Personnelies.
! manifeStement trop epaIS' . La SO]UtiOn ------------------------------------------------------------------------
- Comment peut-on le rendre plus fiuide ? proposée est 5 min .14
pertinente. ........................................................................
Total de la page: .. 120
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